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1.Estructura de la impresora

(Frontal)

(Lado izquierdo) (Parte trasera)

Puerto de conexión WIFI Interruptor de Encendido

Puerto USB

Pantalla táctil

Sensor de Detección de Filamento
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2.Parámetros impresora
Tecnología de impresión FDM (Fused Deposition Modeling)

Volumen de impresión 220 * 220 * 250 mm

Estructura de la máquina Completamente cerrada

Grosor de capa 0.05 - 0.35 mm

Número de boquillas 1

Diámetro de boquilla 0.4mm

Velocidad de impresión Max 500mm/s

Aceleración Max 20000 mm/s²

Temperatura del extrusor Max 330℃

Temperatura de la cama caliente Max 120℃

Transferencia de Archivos USB Drive/WIFI

Sistema operativo Windows,Linux,MAC

Formatos de Archivos para el Laminado STL, OBJ

Formato de Archivo Imprimible G-code

Pantalla táctil 4.5 pulgadas

Modo de nivelación Automática

Materiales compatibles PLA, ABS, PETG, PET, TPU, PA, ABS, ASA, PC

Filtro de aire Si

Sensor de fin de filamento Si

Cámara Si

Iluminación Si

Voltaje nominal AC100-240v 50/60Hz

Potencia nominal 350V

Dimensiones del producto 402 * 420 * 543 mm

Dimensiones del paquete 545 * 525 * 665 mm

Peso Bruto 28 kg
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3. Instalación de la impresora
3.1 Instalación de la Pantalla Táctil
Corte la brida en el extrusor y la caja de herramientas, saque la caja de herramientas, encuentre
la pantalla táctil y el destornillador en la caja de herramientas, atornille ambos lados de la
pantalla táctil como se muestra a continuación, y conecte el cable en el enchufe del lado
izquierdo de la pantalla táctil.

3.2 Instalación del Soporte de Filamento
Instale el soporte de filamento como se muestra a continuación.
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3.3 Nivelación manual
Aviso: Al usar la máquina por primera vez, debe nivelarla manualmente para asegurar que la
máquina pueda imprimir normalmente.
3.3.1 Prepare una hoja de papel tamaño A4.

3. 3.2 Haga clic en "Home" para levantar la plataforma y retirar la espuma EPE.

3.3.3 Haga clic en "Z-" para que la esquina superior derecha muestre: "Z: -0.3"
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3.3.4 Haga clic en el ícono a continuación, apague el motor.

Aviso: Después de hacer "home" a cero, el motor está bloqueado y la boquilla no se puede
mover a mano sin hacer clic.

3.3.5 Empuje el extrusor a mano y muévalo a las posiciones frontal izquierda, frontal derecha y

centro trasero de la plataforma. Coloque la hoja de A4 entre la plataforma y la boquilla. Saque la

llave cruz de la caja de herramientas y use la llave para ajustar la tuerca debajo de la plataforma,

de modo que la distancia entre la plataforma y la boquilla sea de 0.1 mm, asegurándose de que la

boquilla pueda raspar suavemente la hoja de A4.
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3.4 Nivelación Automática
3.4.1 Haga clic en el botón "Auto Leveling" en la esquina superior derecha, luego haga clic en
"Next". La máquina comenzará a nivelarse automáticamente. Espere a que la nivelación se
complete y haga clic en "Save" en la pantalla.

3.4.2 La primera vez que imprima, debe hacer clic en "Compensación de Resonancia", luego
haga clic en "Done".
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3.5 Carga de filamento
Primero baje la plataforma del eje Z.

Saque un rollo de filamento y cargue el filamento a través del sensor de detección de filamento y
el tubo guía de filamento, luego hacia el extrusor de la impresora.
Nota: Cuando la pequeña luz azul del sensor de detección de filamento esté encendida, significa
que el sensor de detección de filamento está funcionando normalmente.

3.5.2 Haga clic en los íconos del extrusor y la cama caliente en la parte superior de la

pantalla. Precaliente la temperatura de la cama caliente a 50℃ y la temperatura de la

boquilla a 210℃.
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3.6 Alimentación de filamento
3.6.1 Enderece el filamento y córtelo en una superficie inclinada para facilitar su entrada en el
tubo guía. Puede girar el gran engranaje del extrusor para guiar el filamento hacia el extrusor.

3.6.2 Haga clic en el botón de alimentación en la pantalla y observe si hay filamento en la
boquilla. Si el filamento sale de la boquilla, significa que el filamento se insertó correctamente.
Luego, inserte el tubo guía en el pequeño orificio en la parte superior del extrusor.
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3.7 Empezar impresión
Inserte la unidad USB, busque el archivo y luego comience a imprimir.

4. Software de corte
4.1 Pasos de Instalación
4.1.1 Use su computadora para abrir la unidad flash dentro de la caja de herramientas.

4.1.2 Abra el paquete de instalación de OrcaSlicer.

4.1.3 Haga clic en "Siguiente paso".
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4.1.4 Haga clic en "Acepto".

4.1.5 Seleccione la ubicación donde desea instalar y haga clic en "Siguiente".

4.1.6 Elija si desea crear un acceso directo y haga clic en "Instalar".
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4.2 Selección del Modelo de Impresora
4.2.1 Sistemas Operativos Compatibles para Orca Slicer
Windows 10 o posterior, 64 bits. // Mac OS X 11 Big Sur o posterior, 64 bits. // Linux, 64 bits

4.2.2 Configuración Inicial de Orca Slicer
a. Después de instalar Orca Slicer, al abrir el software por primera vez, haga clic en "Get
Started" para ingresar al asistente de configuración.

b. Seleccione su región, luego haga clic en "Siguiente".
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c. Busque "CoLiDo", elija el modelo de impresora 3D que desea agregar, marque la casilla
correspondiente y luego haga clic en "Confirmar".

d. Seleccione los tipos de filamentos que necesita para imprimir. De forma predeterminada,
seleccione todos los materiales bajo la marca CoLiDo, luego haga clic en "Siguiente".
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e. Para los complementos de red, utilice la configuración predeterminada y haga clic
en "Siguiente" directamente.

f. Instalar complementos propietarios, marque la casilla de "instalar Bambu Network Plug-in",
y luego haga clic en "Finalizar" para completar el asistente de configuración.

g. Haga clic en "Importar".
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h. Exporte el archivo G-code.

5.Conexión WIFI
5.1 Encuentre el adaptador WIFI en la caja de herramientas y conéctelo al lado
izquierdo de la impresora.

5.2 Haga clic en el botón "WIFI" para buscar redes cercanas, ingrese la contraseña del WIFI,
inicie sesión y regrese a la interfaz principal. Después de conectar exitosamente a la red,
recuerde la dirección IP.
Aviso: La computadora y la impresora deben estar conectadas a la misma red.
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5.3 Abra el software de corte, ingrese la dirección IP del WIFI, y si se muestra que la conexión es
exitosa, podrá cortar, monitorear, ajustar los parámetros de impresión y transferir el archivo
para comenzar a imprimir. Aviso: También puede monitorear el proceso de impresión y controlar
la impresora ingresando la dirección IP en el navegador de su computadora o en el navegador de
su teléfono móvil.



16

6. PRECAUCIÓN

1. Para evitar quemaduras, no toque la boquilla ni la cama caliente cuando la impresora esté

imprimiendo.
2. No toque la cama caliente inmediatamente después de que termine la impresión, espere a que

la cama se enfríe antes de sacar la impresión.

3. Coloque la impresora sobre una superficie rígida, de lo contrario, la calidad de impresión

podría verse afectada.

4. No coloque la mano dentro de la impresora, evite que la impresora le golpee o le pellizque.

5. No use la impresora durante más de 100 horas continuas, de lo contrario, la máquina podría

sobrecalentarse y causar daños.

6. Por seguridad, las personas menores de 18 años deben ser supervisadas por un adulto al usar

la impresora.

7. No coloque la impresora cerca de sustancias inflamables. Coloque la impresora en un entorno

ventilado, limpio y fresco.

8. Siga cuidadosamente el manual del usuario. Desmontar o modificar su impresora sin permiso

podría causar daños en la impresora, y el usuario será responsable de todas las consecuencias.
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Address: C/ Sierra Calderona, 1, 46520 Puerto de Sagunto, Valencia, (España).
Tel: (+34) 961 188 330 
E-mail: info@it3d.com
Website:www.it3d.com
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