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1.Estructura de la impresora

Pantalla tactil

Puerto USB

Puerto de conexiOn WIFI

(Lado izquierdo)

(Frontal)

o

Sensor de DetecciOn de Filamento

Vi

Interruptor de Encendido

(Parte trasera)
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2.Parametros impresora

Tecnologia de impresion

FDM (Fused Deposition Modeling)

Volumen de impresion

220 * 220 * 250 mm

Estructura de la maquina

Completamente cerrada

Grosor de capa 0.05-0.35mm
NUmero de boquillas 1

Diametro de boquilla 0.4mm
Velocidad de impresion Max 500mm/s

Aceleraci6n

Max 20000 mm/s?

Temperatura del extrusor

Max 330°C

Temperatura de la cama caliente

Max 120°C

Transferencia de Archivos

USB Drive/WIFI

Sistema operativo

Windows,Linux,MAC

Formatos de Archivos para el Laminado STL, OBJ
Formato de Archivo Imprimible G-code
Pantalla tactil 4.5 pulgadas

Modo de nivelacin

Automatica

Materiales compatibles

PLA, ABS, PETG, PET, TPU, PA, ABS, ASA, PC

Filtro de aire Si
Sensor de fin de filamento Si
Camara Si
lluminacion Si

Voltaje nominal

AC100-240v 50/60Hz

Potencia nominal

350V

Dimensiones del producto

402 * 420 * 543 mm

Dimensiones del paquete

545 * 525 * 665 mm

Peso Bruto

28 kg
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3. Instalacion de la impresora

3.1 Instalacion de la Pantalla Tactil

Corte la brida en el extrusor y la caja de herramientas, saque la caja de herramientas, encuentre
la pantalla tactil y el destornillador en la caja de herramientas, atornille ambos lados de la
pantalla tactil como se muestra a continuaciOn, y conecte el cable en el enchufe del lado

izquierdo de la pantalla tactil.

3.2 Instalacion del Soporte de Filamento

Instale el soporte de filamento como se muestra a continuacion.
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3.3 Nivelacion manual
Aviso: Al usar la maquina por primera vez, debe nivelarla manualmente para asegurar que la
maquina pueda imprimir normalmente.

3.3.1 Prepare una hoja de papel tamafio A4.

3. 3.2 Haga clic en "Home" para levantar la plataforma y retirar la espuma EPE.

0'C gfE5 = 0 CHIG0 YrZ2aoZiog

. o Gl
«q x ﬁ‘ x P ﬁ -

(step 1) (step 2)

3.3.3 Haga clic en "Z-" para que la esquina superior derecha muestre: "Z: -0.3"

2 0w 5«0 cx60.0 v:222.0 203
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3.3.4 Haga clic en el icono a continuacion, apague el motor.

Aviso: Después de hacer "home" a cero, el motor esta bloqueado y la boquilla no se puede

mover a mano sin hacer clic.

3.3.5 Empuje el extrusor a mano y muévalo a las posiciones frontal izquierda, frontal derecha y
centro trasero de la plataforma. Coloque la hoja de A4 entre la plataforma y la boquilla. Saque la
llave cruz de la caja de herramientas y use la llave para ajustar la tuerca debajo de la plataforma,
de modo que la distancia entre la plataforma y la boquilla sea de 0.1 mm, asegurandose de que la

boquilla pueda raspar suavemente la hoja de A4.
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3.4 Nivelacion Automatica
3.4.1 Haga clic en el boton "Auto Leveling" en la esquina superior derecha, luego haga clic en
"Next". La maquina comenzara a nivelarse automaticamente. Espere a que la nivelacion se

complete y haga clic en "Save" en la pantalla.

W3 . D R 25 =~ 0 CNG00 ¥:222.0 Z: 2400

3.4.2 La primera vez que imprima, debe hacer clic en "Compensacion de Resonancia", luego
haga clic en "Done".

= ¥ Temp |y, Moty s
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3.5 Carga de filamento

Primero baje la plataforma del eje Z.

Saque un rollo de filamento y cargue el filamento a través del sensor de deteccion de filamento y
el tubo guia de filamento, luego hacia el extrusor de la impresora.

Nota: Cuando la pequefia luz azul del sensor de deteccidn de filamento esté encendida, significa

que el sensor de detecciOn de filamento esta funcionando normalmente.

Power Switch

Power cable
connect position

3.5.2 Haga clic en los iconos del extrusor y la cama caliente en la parte superior de la

pantalla. Precaliente la temperatura de la cama caliente a 50°C y la temperatura de la
boquillaa 210°C.
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3.6 Alimentacion de filamento
3.6.1 Enderece el filamento y cortelo en una superficie inclinada para facilitar su entrada en el

tubo guia. Puede girar el gran engranaje del extrusor para guiar el filamento hacia el extrusor.

3.6.2 Haga clic en el botOn de alimentacion en la pantalla y observe si hay filamento en la
boquilla. Si el filamento sale de la boquilla, significa que el filamento se insertd correctamente.
Luego, inserte el tubo guia en el pequefio orificio en la parte superior del extrusor.
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3.7 Empezar impresion
Inserte la unidad USB, busque el archivo y luego comience a imprimir.

4. Software de corte

4.1 Pasos de Instalacion
4.1.1 Use su computadora para abrir la unidad flash dentro de la caja de herramientas.

UR(G) »

orca 3DBenchy 0.25mm PLA Gen Orcalicer Windows Installer

eric Klipper
Printer_17m7s.gcode

4.1.2 Abra el paquete de instalacion de OrcaSlicer.

UR(@G) »

orca 3DBenchy_0.25mm_PLA_Gen OrcaSlicer Windows_Installer
lipper V2.20exe
Printer_17m7s.gcode

4.1.3 Haga clic en "Siguiente paso".
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4.1.4 Haga clic en "Acepto".

¥ OrcaSlicer 22

— X [
iBEEM OrcaSlicer HERF
HIEFHSISIRFAR OrcaSlicer HYEH-

e T
[

@i [T—$HmW] #F.

¥ OrcaSlicer 22

VroluEthe )
{1%% orcaslicer ZHi ERRIFEIERT

EREh AR RES . §iR [Pdn] REITEE-

Hinked inbrrogreas that: the work is sieoi Boally desienid t6 voire; (B
such as by intimate dats communication or control flow between those
subprograms and other parts of the work

The Corresponding Source need not include anything that users

can regenerate automatically from other parts of the Corresponding
Source
v

MRTREFEIENRR, HSE (KA (1)) $iRER. fU/AEEEETHRE

OrcaSlicer o

<E—#® iﬁ%E'(I)I A

4.1.5 Seleccione la ubicacidn donde desea instalar y haga clic en "Siguiente".

¥ OrcaSlicer 23 = % ‘
BRTRGE
%&$F OrosSlicer YRR IHE-

BFIPESRn ST R O R W o

FEE). .

FETE: 212.3 M
SAZE: 626 B

4.1.6 Elija si desea crear un acceso directo y haga clic en "Instalar".

¥ OrcaSlicer %25 = X ‘

AR SRRk
BRI, AT eRREFRRiESs

‘%&inﬁai%m‘#% » ATORRIERFAMRIEST - RRTLUNA BEX &4, SRR

Preaslice]
3D Systems Geomagic Dasign X 2020.0 7
Accessib]xli:y

Accessories

Administrative Tools

Anzys 2022 Rl

AULA
AutoCAD 2021 - kA (Simplified Chinese)
Autodesk

Balena Ltd
Bambu Studio
Bandizip

OFmappirro)

CEH® HAQ
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4.2 Seleccion del Modelo de Impresora
4.2.1 Sistemas Operativos Compatibles para Orca Slicer

Windows 10 o posterior, 64 bits. // Mac OS X 11 Big Sur o posterior, 64 bits. // Linux, 64 bits

4.2.2 ConfiguraciOn Inicial de Orca Slicer
a. Después de instalar Orca Slicer, al abrir el software por primera vez, haga clic en "Get

Started" para ingresar al asistente de configuracion.

O B

IEH T ‘

IRIB{EAOrca Slicer

Orca SlicerRE /258, 1 1FFAE!

b. Seleccione su regidn, luego haga clic en "Siguiente".

Oz B (=]
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c. Busque "ColLiDo", elija el modelo de impresora 3D que desea agregar, marque la casilla

correspondiente y luego haga clic en "Confirmar".

EEEF TENHL

colido

ColiDo DIY 4.0 ColiDo X16 ColiDo 160 V2
0.4mm [EEiE [ 0.4mm E=pg 0 04mm e

ColiDo SR1
0.4mm EEpE

I e I miE

d. Seleccione los tipos de filamentos que necesita para imprimir. De forma predeterminada,

seleccione todos los materiales bajo la marca ColiDo, luego haga clic en "Siguiente".

Oz 32

@

= eI

FIEDHN: =38 ColiDo DIY 4.0 ColiDo X16
HEIEL: £ PLA ABS TPU PETG ASA

IR i - =i ColiDo Elegoo

ColiDo Generic ABS

ColiDo Generic PETG
ColiDo Generic PLA

ColiDo Generic TPU

[ Elegoo Generic ASA
[ Elegoo Generic PETG PRO

(] Elegoo Generic PLA Matte

12
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e. Para los complementos de red, utilice la configuraciOn predeterminada y haga clic

en "Siguiente" directamente.

O B

EERS
FREmE
i
i Stealth Mode
This stops the transmission of data to Bambu's cloud services. Users who don't use
WFHRFT SO BBL machines or use LAN mode only can safely turn on this function.

O Enable Stealth Mode.

f. Instalar complementos propietarios, marque la casilla de "instalar Bambu Network Plug-in",
y luego haga clic en "Finalizar" para completar el asistente de configuracion.

@ FEEE BambulRE I ‘ﬁm ) Rl @ HFmE

TP S TR

¥ TR x

g. Haga clic en "Importar".

13
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h. Exporte el archivo G-code.

1m38s
33s

0.55m 1.63g

0.08m 023 g
0.06m 0.18g

02m 0.06g
0.02m 005g

19m20s 23.8%

5.Conexion WIFI

5.1 Encuentre el adaptador WIFI en la caja de herramientas y conéctelo al lado

izquierdo de la impresora.

5.2 Haga clic en el botdn "WIFI" para buscar redes cercanas, ingrese la contrasefia del WIFI,
inicie sesiOn y regrese a la interfaz principal. Después de conectar exitosamente a la red,
recuerde la direcciOn IP.

Aviso: La computadora y la impresora deben estar conectadas a la misma red.

14
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-
el “ _
wian_ip:  oth_ip:
g+ a |
- v :
. wian G o alwle[r]e[v]u]i]o]e]
‘,.ﬁ;.pﬁ DKZC-01 A alsfdlrleln]i]x]t
— ¥,
MERCURY_0D28 e lelelelv]b]n]m] @
WFl_15A208

Connecting...

5.3 Abra el software de corte, ingrese la direccion IP del WIFI, y si se muestra que la conexiOn es
exitosa, podra cortar, monitorear, ajustar los parametros de impresion y transferir el archivo
para comenzar a imprimir. Aviso: También puede monitorear el proceso de impresion y controlar
la impresora ingresando la direcciOn IP en el navegador de su computadora o en el navegador de
su teléfono movil.

15
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6. PRECAUCION

1. Para evitar quemaduras, no toque la boquilla ni la cama caliente cuando la impresora esté

imprimiendo.

2. No toque la cama caliente inmediatamente después de que termine la impresiOn, espere a que
la cama se enfrie antes de sacar la impresion.

3. Coloque la impresora sobre una superficie rigida, de lo contrario, la calidad de impresion
podria verse afectada.

4. No coloque la mano dentro de la impresora, evite que la impresora le golpee o le pellizque.

5. No use la impresora durante mas de 100 horas continuas, de lo contrario, la maquina podria
sobrecalentarse y causar dafios.

6. Por seguridad, las personas menores de 18 afios deben ser supervisadas por un adulto al usar
la impresora.

7. No coloque la impresora cerca de sustancias inflamables. Coloque la impresora en un entorno
ventilado, limpio y fresco.

8. Siga cuidadosamente el manual del usuario. Desmontar o modificar su impresora sin permiso

podria causar dafios en la impresora, y el usuario sera responsable de todas las consecuencias.

16



»ColiPo

(15D

GROUP
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