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3D PEN User Manual

-Structure Illustration

Nozzle Cleaning Tool

0 Indicator Light 9 PLA/ABS Control @ Extrusion Speed Control (SLOW)

9 Extrusion Speed Control (FAST) 6 Nozzle @ Plastic Loader o Power Cord

Specification m

Print Technology Fused Deposition Modeling Product Dimension 23 X 20 X 1770mm
Filament PLA/ABS Product Weight 70g

Filament Diameter 1.75mm m

Nozzle Diameter 0.7mm

Operation Temperature 0~40°C
Input Voltage 5V
Power 10W

Using Your CoLiDo 3D PEN
M Connect to Power Adapter

Connect the power adapter to the top of CoLiDo 3D Pen a and plug it into a power source
The indicator light @ will be white.

M Turn on and Select PLA or ABS

Select the PLA/ABS Control 9 for correct heating temperature base on the filament you will use.
Select ABS for ABS filament, or PLA for PLA filament.

M Heat Up

The pen takes ~1m to heat up. During that time the Indicator Light o will be RED and the pen cannot be
used. Once the correct melting temperature is reached and the pen is ready, the Indicator Light will
change to BLUE (ABS) or GREEN (PLA).

m Load Filament

Load the filament into the plastic loader @ at the top of the pen, feed it down the tube until you feel it
gripped by the pen.

@ Select Speed and Extrude

Select the extrusion speed by pressing the button SLOW eor FAST@® .

To stop extruding plastic, press the button @) or @ again.

If the filament is used out, feed the new filament to continue use.

NOTE: After 1 minute of inactivity the pen, the nozzle will be automatically retraction.

You need to press SLOW or FAST button to continue use. After 5 minutes of inactivity the
pen, you need to re-start from Step2 to contiunre use.

@ Unload/Change Filament

Q Ensure that the pen is still turned on at the correct heating temperature base on the filament
you are using.
Hold down BOTH the SLOW 9 and FAST 0 speed button at the same time. The filament strand
will reverse out of the top of the pen.

@ When filament stop reversing, you can pull it out gently.

NOTE: When load PLA after unloading ABS, select ABS heating temperature firstly.
Once the indicator light change to Blue, load PLA to push out the remain ABS inside the pen.
Then select PLA heating temperature to continue load PLA.

Power Off

Disconnect the power adapter from the pen. Before power off, you must be sure that there is no
residual filament remaining in the pen to avoid the nozzle clog.

/A BURN HAZARD !

e The Nozzle can become extremely hot during working. Do Not touch the nozzle or any melted plastic,
or you may be severely burned!

® Do Not allow the nozzle near or in contact with flammable material.

e Inform others in the area that the pen is hot and should not be touched.

e Allow the nozzle to cool completely after use and before storing. The hot nozzle may damage painted
surfaces, plastics and cloth if left in direct contact with these materials.

@ The Nozzle Cleaning Tool can become extremely hot during using, need wear the protective gloves.
Do Not touch it after using to clean the pen, or you may be severely burned!

o If the pen is emitting black or brown smoke, stop using the pen immediately, unplug the pen, allow to
cool and then store it away safely.
Failure to do so will increase the risk of fire, please contact us immediately in such circumstances.

® Only used for the people over 12 years old. Keep out of reach of children.

Heating Temperature ~ PLA/200°C. ABS/230°C

Do Not use the pen near the water to avoid in

death due to electric shock! A Sl T finies) e

o After removing the filament from the pen, cut any partially melted filament before re-feeding. This will
reduce any filament clogging issues.

® Do Not pull out the filament from the nozzle foredly to avoid damaging the pen. Please refer to step 6 to
remove the filament.
The pen should only be used with the filament approved by us. Misuse of the pen, setting the pen to
wrong heating temperature, and/or use of non-approved filaments or other material may result in
damage to the pen or injury to you, and will void your warranty. Injuries to the user may include, but are
not limited to, harm sustained from inhaling substances that are not suitable for heating; or burns from
flammable material used in the pen.

A Troubleshoot

Nozzle clog and the filament cannot flow out?
e Select PLA/ABS Control @ to “ABS” ;

Once the indicator light ﬂ change to blue, insert the the Nozzle Cleaning
Tool to thenozzle to clean the clogging repeatedly;

Re-load filament by selecting @) or @@ to check if the filament can flow out
smoothly and continuously;

@ If the filament flowing is still not ok, please proceed@and@repea{edly or contact with after—sales service.

Manual de usuario 3D PEN

-Ilustracién de la estructura

Herramienta de limpieza de la boquilla

o luz indicadora

o Control de velocidad de extrusién (RAPIDO) e Boquilla e Cargador de plastico o Cable de alimentacién

Dimensiones del producto 23 X 20 X 170mm

e Control de velocidad de extrusion (LENTO)

6 Control de ABS /PLA

Tecnologia de Impresién Modelado por deposicién fundida

Filamento PLA/ABS Peso del producto 70g
Didmetro del filamento 1.75mm m
Diametro de boquilla 0.7mm

Temperatura de funcionamiento  0~40°C
Voltaje de entrada 5V
Potencia ow

Uso de la ColLiDo 3D PEN
@ Conectar al adaptador de corriente

Conecte el adaptador de alimentacién a la parte superior de la CoLiDo 3D PEN, 7 y conectarlo a una fuente de
alimentacion. El indicador de luz o sera blanco.

@ Encendido y seleccion de PLA o ABS

Seleccione el Control de / ABS PLA 9 para corregir la temperatura de calentamiento de base en el
filamento que se va a utilizar. Seleccione ABS para el filamento de ABS o PLA para el filamento PLA.

@ Calentamiento

La lapicera toma ~ 1m para calentarse. Durante ese tiempo, la luz indicadora 0 sera roja y la lapicera no se puede
utilizar. Una vez que la temperatura de fusion correcta se alcanza y la lapicera estd lista, la luz indicadora cambiara
a AZUL (ABS) o VERDE (PLA).

Cargar Filamento

Cargar el filamento en el cargador de plastico 6 en la parte superior de la lapicera, alimentarla por el tubo hasta
que sienta que esté sujeta por la lapicera.

@ Seleccione la velocidad y Extrusién

Seleccione la velocidad de extrusion pulsando el boton SLOW 9 o e FAST.
Para detener la extrusion de plastico, presione el boton 9 o o de nuevo.
Si el filamento se usa a cabo, alimentar el filamento nuevo para continuar su uso.

Temperatura de calefaccion ~ PLA/200°C. ABS/230°C

NOTA: Después de 1 minuto de inactividad de la lapicera, la boquilla serd |a retraida de forma automatica.
Es necesario pulsar el botén SLOW o FAST para continuar el uso. Después de 5 minutos de inactividad la lapicera,
tiene que volver a empezar desde el paso 2 para continuar su uso.

Descargar / Cambiar de filamento

Asegurese de que la lapicera este encendida a la temperatura de calentamiento correcta de base sobre el
filamento que esta utilizando.
Mantenga pulsados ambos SLOWO y FAST e boténes de velocidades al mismo tiempo. El filamento se
invertird fuera de la parte superior de la lapicera.
Cuando el filamento se detenga retirandose, se puede tirar de él con suavidad.
NOTA: Cuando cargue el PLA después de la descarga ABS, seleccione la temperatura de calentamiento ABS primero.
Una vez que el indicador de luz cambie a azul, cargar PLA para retirar los restos de ABS dentro de la lapicera.
A continuacidn, seleccione la temperatura de calentamiento PLA para continuar la carga PLA.

W Apagado

Desconecte el adaptador de alimentacion de la lapicera.
Antes de apagarlo, debe estar seguro de que no haya filamento restante en la lapicera para evitar la obstruccién de
la boquilla. Antes de desligar, certifique-se que ndo existe filamento restante na pen para evitar que o bocal entupa.

/\ iADVERTENCIA!
/A\ PELIGRO DE QUEMADURAS!

@ La boquilla puede alcanzar temperaturas muy elevadas durante el trabajo. No toque la
boquilla o cualquier plastico derretido, o puede quemarse gravemente!

® No permita la boquilla cerca o en contacto con material inflamable.

® Informar a otros que la lapicera esta caliente y no debe ser tocada.

® Permitir que la boquilla se enfrie por completo después de su uso y antes de guardarlo. La boquilla caliente puede
daniar las superficies de plastico y tela pintada si se deja en directo en contacto con estos materiales.

® La herramienta de limpieza de la boquilla puede llegar a ser extremadamente caliente durante el uso, necesidad
use los guantes de proteccién. No lo toque después de usar para limpiar la pluma,o puede ser severamente quemado!

® Sila lapicera esta emitiendo humo negro o marrén, deje de usar la lapicera inmediatamente, desenchufe la
lapicera, dejar enfriar y luego almacenarla de forma segura. De no hacerlo, aumentard el riesgo de incendio,
por favor péngase en contacto con nosotros de inmediato en tales circunstancias.

® S6lo se utiliza para las personas mayores de 12 afios. Mantener fuera del alcance de los nifios.

No utilice la lapicera cerca del agua para evitar la muerte
debido a una descarga eléctrica!

® Después de retirar el filamento de la pluma, cortar cualquier restos de filamento fundido antes de la realimentacion.
Esto reducird cualquier problema de obstruccién de filamento.

® No extraiga el filamento de la boquilla de manera forzada para evitar dafios en la lapicera. Por favor refiérase al
paso 6 para eliminar el filamento.

® La lapicera se debe utilizar solamente con el filamento aprobado por nosotros. El mal uso de la lapicera, el
establecimiento de la lapicera a temperatura de calentamiento incorrecta, y / o el uso de filamentos no aprobados
o de otros materiales pueden resultar en dafios a la lapicera o lesiones a usted, y anulara la garantia. Las lesiones
en el usuario se pueden incluir, pero no se limitan a, dafio sostenido a partir de sustancias de inhalacién que no
son adecuados para la calefaccién; o quemaduras producidas por material inflamable usado en la lapicera.

A Solucion de problemas

La Boquilla se obstruye y el filamento no puede salir?
e Seleccionar Control de PLA / ABS @ a "ABS";
Una vez que el indicador de luz 0 cambie a azul, inserte la herramienta de limpieza ‘:'
de la boquilla para limpiar la obstruccién en varias ocasiones;
Re-carge del filamento mediante la seleccion de o o o para comprobar si el
filamento puede fluir a cabo sin problemas y de forma continua;

Q si el filamento que fluye todavia no est4 bien, por favor proceda @)y (@ de forma repetida o contacte con
el servicio post-venta.

A Cortar el filamento fundido!
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3D PYYKA PyKoBOACTBO K UCMO/Ib30BaHUIO

-Onucauue n306paxeHus

CBep/io A1 YUCTKN GOPCYHKM

o CBeToAMoA-UHANKaTOP Q PLA/ABS perynstop 9 Perynatop ckopocTtv noaauu naactuka (MEAJIEHHO)

o PerynsTop ckopocTi nogauu naactuka (bbICTPO) 9 ®opcyHKa e EmKOCTb AnA nnactmka o LWHyp nuTanua

TexHonOrMA neyaTn Mnaska MepemeLyeHne Mogenuposatue Pasmepbl ToBapa 23 X20 X 170mm

MNnactuk PLA/ABS Bec ToBapa 70r
[Avametp Hutn 1.75mm

3neK1‘pmecxMe XapaKTepPUCTUKU
[nametp PopcyHKU 0.7mm

Temnepatypa nnasnexust  PLA/200°C. ABS/230°C BabodaHl eMIERE YR 0~40C
HanpsaxeHue nutaHua 5B
MolHoCcTb 10BT

Ucnonb3osaHue ColiDo 3D PYYKU
m I'Io,quoqme 610K NUTaHUA

MogkntouuTe 610K NUTaHUA K BepxHemy Kpato CoLiDo 3D Pyyku 7 u BKIOUKTE B PO3ETKY.
LiseT cBeToanopa-nHankatopa @) byaet 6ensbim.

m BkAtoumnTe pyuKy 1 Bbibepute TMN naactuka PLA unm ABS

Bbibepute pexkum PLA/ABS e ANA KOPPEKTUPOBKM TEMMepaTypbl HarpeBa, OCHOBbIBAACL Ha TUME NAACTUKOBOMN
HUTK, KOTOPYIO Bbl ByAeTe ncnonb3osaTs. Buibepute ABS A NnacTUKoBoit HUTU ABS, namn PLA Ana nnacTUKosoit HUTU PLA.

m Pasorpes

Pyuke notpebyetca ~1muHyTa AnA pasorpesa. B TeueHue 3Toro Bpemenm ceetoanos uhankatop @ Gyaet
KPACHOIO uBeTa 1 pyuky Henb3A UCNob30BaTh. Kak TONbKO py4yka AOCTUTHET Heo6XoAMMOM TemnepaTtypbl
NAaBAEHUA U ee MOXKHO ByAeT UCNoNb30BaTh, CBETOAMOA-MHAMKATOP cTaHeT CUHUM (ABS) unan 3E/IEHBIM (PLA).

m 3arpysute M1acTMKOBYIO HUTb

MomecTuTe HUTb B eMKOCTb Ana nnactuka @ BBepxy pydky, norpysaiite ee BHU3 TPyGKY, NOKa He NoYyBCTBYeTe,
YTO OHa 3axBaTU/Iacb PY4KOM.

m Bbi6epuTe CKOPOCTb NOAAYN HUTH

BbiGepuTte CKOPOCTb NOAAUM HUTK MyTEM HaxaTus Ha KHonky MEAJIEHHO 9 wamn e BbICTPO.

[nA NpeKpaleHna NoAaum NNacTuKa, HaxmuTe Ha KHOI‘INye un @ nostopHo.

EC/v MNacTKoBas HUTb 3aKOHUYMNACh, BCTAaBbTE HOBYIO, ANA MPOAO/IKEHUA PABOThI.

BHUMAHME: Mo 1cteyeHnn 1 MUHYTbI HEUCMNONL30BAHKUA PYUKM, GOPCYHKA aBTOMATUYECKN COKPATUTCA.

Bam Heobxoanmo HaxaTb Ha kHonky MEAJIEHHO nan BbICTPO ana npoaonxeHua paboTbl ¢ pyyKoid. Mo ucteyeHnmn
5 MUHYT HEUCNONBb30BaHMUA PYUKM, BAM HEOBXOAMMO ee nepesanycTuTb, HauuHaa ¢ LWara2, Ana npogonkeHna paboTsl.

m Bbirpy3utb/MomeHaTb HUTb

e Y6eauTech, YTO pyyKa BCe ele BKIOYEHa Ha NPaBu/IbHYIO TemnepaTypy naaBaeHus, OCHOBbIBAACk Ha TUNe

NNACTUKOBOIA HUTU, KOTOPYIO Bbl MCNO/b3YeTe.

Hasxkmute OAHOBPEMEHHO 06e kHonku ckopoct MEAJ/IEHHO 9 un BbICTPO o

MnacTuKoBas HUTL BbIMAET 06PATHO Yepes BEPXHWIA Kpait pyyuku.

KaK To/IbKO HUTb NepecTaHeT BbIXOAUTb HapYXy PYUKM, Bbl MOXeTe ee akKypaTHO U3BNeKaTb.
BHUMAHME: Korga Bbl 3arpyskaete HUTb PLA nocne Bbirpysku HUTH ABS, cHauana BbibepeTe TemnepaTtypy
nnasneHna ABS. Kak ToNbKO CBETOAMOA-MHAMKATOP CTaHeT CUHEro LBeTa, 3arpyaiTte HUTb PLA, 4TO6 BbITONIKHYTL
OCTaTKu nnacTvka ABS Haxoasawieroca BHyTpM pyuku. [lanee Bbibepute Temnepatypy nnasnexua PLA ana
NPOAOMKEHNA 3arpy3Ku HUTK PLA.

BbiknoyeHue

OTKAOUMTE BAOK NUTAHNA OT PYUKN.
[0 BbIKNIOYEHMA Y6eANTECh, YTO B PYUKE He 0CTaNIoCk NAACTUKOBOM HUTK BO M3BexaHHe 3abuBaHne GOPCYHKM.

/\ NPEAOCTEPEKEHME!

/\ PucK BO3rOPAHMA !

® DOpCyHKa MOXET 04eHb CU/IbHO HarpeTbeA B MpoLiecce paboTbl pyyKu. He nputparusaiTecs K
HOPCyHKE UM K pacnnaBNeHHOMY NAACTUKY, UHAYe Bbl MOXETE MOYYUTb CUAbHbINA OXKOr!

® He nogHocuTe GpopcyHKy 67113KO, U HE MPUTPArUBaiTECh €10 K IErKOBO3ropaemMbiM MaTepuanam.

® Mpe/ynpeayTe OKPYKatoLyyx 0 TOM, YTO py4Ka ropadas v ee TporaTb Hesb3A.

® Y6eauTech B TOM, YTO pOPCYHKA NOIHOCTBIO OCTbINA NOC/IE UCMONIb30BaHMA, Nepe/ TeM KaK CKa/ablBaTb ee.
TopAyan GopcyHKa MOXET NOBPEANTL OKPALIEHHbIE NOBEPXHOCTM, MNACTUKOBbIE MM TKaHEBbIE BELL,
OCTaB/IeHHbIE B HEMOCPEACTBEHHOM 6M30CTH K HEl.

® CBEp/Io AN YACTKN GOPCYHKIM MOXKET CTaTb O4EHb FOPAYMM, B MPOLIECCE UCTONB30BaHMA, He 3abbiBaiiTe
Ha/eBaTh 3alUMTHbIE NepyaTku ANA paboTbl C HUM. He Tporaiite CBEp/IO cpasy Noc/ie NPUMEHEHMA ero A/is
OYUCTKM PY4KM, B UHOM C/ly4ae, Bbl MOXETE CU/bHO 06Meubca!

® EC/v 13 py4KM MAET YEPHbIA MW KOPUYHEBbIT AbIM, NPEKpaTUTE PaboTy HEME//IEHHO, BbIK/IIOYUTE ee U3
PO3eTKM, N03BO/ILTE OCTLIHYTb M aKKYPaTHO ynakyiiTe. Moao6HOro poaa HenonazKa NoBbILWAET PUCK BO3TOPaHMA,
NOXanyicTa, CBAKUTECH C HAMM HEME//IEHHO, NPU MOA06HbIX 0BCTOATE/IbCTBAX.

® PaspeLuaeTca MCMO/b30BATL NOAAM CTaplue 12 fieT. MokanyiicTa, AepXiuTe BAANM OT AETeN, He AOCTUTILINX TaKOro BO3pacTa.
c He 1cnonb3yiiTe pyuKy B HENOCPEACTBEHHOM 61130CTH

OT BOAbI, BO U36e)KaHNe CMEPTENbHOTO MCXOAA OT yAapa ToKom!

O6pe3aiite pacnnaBneHHbli NAACTUK

oT HuTK!

@ [oc/e M3BNeYEHUA NNACTUKOBOW HUTK U3 PyykK, 0bpesaiiTe OCTaTKM ONAaBAEHHOTO NAACTMKa
OT HUTK, Nepes, 3aNpasKoii ee 06paTHO. [laHHbIe AeiCTBUA CHU3AT PUCK 3a6MBAHMA PYUKM OCTaTKaMM NNACTUKA.

@ He n3BniekaliTe NAaCTUKOBYIO HUTb U3 Py4KM C NP cunbl, BO 136 noBpexAeHNs
pyuku. Moxanyiicta, npouuTaiite Wwaré nepes U3BaE4EHNEM NACTUKOBOI HUTH.

® B pyuKy paspeliaeTca 3anpaBATb UCKNIOYUTENLHO NIACTUKOBYIO HUTL 006peHHYI0 Hamu. HenpasuabHoe
MCMO/Ib30BaHME Py4KM, YCTaHOBKA HEBEPHOW TemMNepaTypbl NAaBAeHMUA, U/UKU UCNONb30BaHME He 006PeHHbIX
HamM NAACTUKOBBIX HATEN AW APYTX MaTEpPUanoB MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO PYUKK, WK Baliemy
TPaBMUPOBAHMUIO, U BEAET K HeAEINCTBUTE/IbHOCTH rapaHTUW. TpaBMbl M0/1b30BaTENA MOTYT BK/KOYaTb, HO He
OrpaHU4MBaTLCA, BPEAOM OT [/IMTE/ILHOTO BAbIXaHUA BELLECTB, HEMPUTOAHbIX A1 BAbIXAHMSA; UK OXKOramm oT
MCNO/Ib3yeMbIX OTHEOMNAaCHbIX MaTepuancs B pabote pyyku.

A [uarHocTuka HemcnpaBHOCTEN

®dopcyHKa 3aTBepAena 1 NNacTMKoBas HUTb He BbIXOAUT HapyXy?

e YcraHosuTe perynatop PLA/ABS e Ha “ABS”;
KaK To/IbKO LiBeT cBeToaMoAa-MHaMKaTopa o NOMEHAETCA Ha CUHMUIA, BCTaBbTe B
bOopCyHKy CBEPAIO ANA YMCTKM, YTO6 OCYILECTBUTL MOBTOPHYIO O4YMCTKY OT 3aCOPEHMA;
MNepesanpasbTe NAACTUKOBYIO HUTb BbIGUPaA 9 wam o L1 NPOBEPKM BO3MOKHOCTH
BbIXOZ]@ HATU HAPYXXy POBHO U HENPEPbIBHO;
ECAM NOTOK NNacTUKOBOM HUTY He KOPPeKTHIN, nowanyiicta, nostopute atans! @) u @ nnv o6paturecs
B CEPBUC NOCNENPOAANKHOTO 06CAYKMBAHMA.

Manuale d’uso della PENNA 3D
-Illustrazione della struttura

Strumento di pulizia del beccuccio

e Comando Velocita Estrusione (LENTO)

g Comando PLA/ABS

o Indicatore luminoso

o Comando Velocita Estrusione (VELOCE) eBeccuccio e Caricatore in plastica GCavo di alimentazione

Dimensioni

Dimensioni del prodotto

Tecnologia di Stampa Modello a Deposito Fuso 23X 20 X 170mm

Filamento PLA/ABS Peso del prodotto 70g
Diametro Filamento 1.75mm m
Diametro Beccuccio 0.7mm

Temperatura di Riscaldamento ~ PLA/200°C. ABS/230°C lEmperz ialdili=caldaImElito GadolS
Voltaggio in ingresso 5V
Potenza ow

Come usare la PENNA 3D ColiDo
@ Collegare I'adattatore di alimentazione

Collegare I'adattatore di alimentazione alla parte in alto della Penna 3D ColiDo 7 e inserire la spina in una presa
di alimentazione. L'indicatore luminoso @ sara bianco.

@ Accendere e Selezionare PLA o ABS

Selezionare il Comando PLA/ABS e per correggere la temperatura di riscaldamento base sul filamento che si
utilizzera. Selezionare ABS per filamento ABS o PLA per filamento PLA .

@ Riscaldamento

La penna impiega circa ~1m per riscaldarsi. Durante tale periodi di tempo, I'indicatore luminoso 0 sara ROSSO e
la penna non puo essere utilizzata. Al raggiungimento della corretta temperatura di fusione e quando la penna e
pronta, I'indicatore luminoso diventera BLU (ABS) o VERDE (PLA).

Caricamento del Filamento

Caricare il filamento nel caricatore in plastica @ nella parte superiore della penna, farlo scendere nel tubo finché
non sentite che é stato afferrato dalla penna.

@ Selezionare Velocita e Estrudere

Selezionare la velocita di Estrusione premendo il tasto LENTO e o o VELOCE.

Per interrompere I'estrusione della plastica, premere il tasto di nuovo.

Se il filamento si esaurisce, alimentare nuovamente il filamento per continuare.

NOTA: Dopo 1 minuto di inattivita della penna, il beccuccio verra automaticamente retratto.

Premere il tasto LENTO o VELOCE per continuare. Dopo 5 minuti di inattivita la penna dovra essere ri-avviata dal
Passo 2 per continuare a usarla.

Scaricare/Cambiare Filamento

o Assicurarsi che la penna sia ancora accesa alla corretta temperatura di base sul filamento che si sta utilizzando.
Tenere premuti ENTRAMBE le velocita LENTO e e VELOCE o contemporaneamente. Il flusso del filamento
si mettera a scorrere verso 'estremita in alto della penna.

G Quando il filamento smettera di tornare indietro, potrete estrarlo con delicatezza.

NOTA: Quando si carica PLA dopo aver scaricato ABS, selezionare prima la temperatura di riscaldamento ABS.
Quando l'indicatore luminoso diventa blu, caricare PLA per spingere il rimanente ABS dentro la penna. Quindi
selezionare la temperatura di riscaldamento PLA per continuare a caricare PLA.

w Spegnimento

Staccare 'adattatore di alimentazione dalla penna.
Prima di spegnere, assicurarsi che non ci siano filamenti residui rimasti nella penna per evitare intasamento del
beccuccio.

/N AvverTENZA!
/A\ RISCHIO DI BRUCIATURE !

® | Beccuccio puo diventare rovente durante il funzionamento. Non toccare il beccuccio né le parti in plastica, o
potreste restare seriamente bruciati!

® Non permettere al beccuccio di avvicinarsi o entrare in contatto con materiale inflammabile.

@ Informare gli altri presenti in zona che la penna & rovente e non dovrebbe essere toccata.

® Verificare che il beccuccio si sia completamente raffreddato dopo I'uso e prima di riporlo. Il beccuccio rovente
potrebbe danneggiare superfici dipinte, di plastica o abiti se lasciato a diretto contatto con tali materiali.

@ Lo Strumento di Pulizia del Beccuccio puo diventare estremamente rovente durante I'uso, pertanto indossare
guanti protettivi. Non toccarlo dopo I'uso per pulire la penna, o potreste restare seriamente bruciati!

@ Se la penna emette fumo nero o marrone, smettere di usare la penna immediatamente, staccare la penna per
farla raffreddare e quindi riporla in modo sicuro. Non farlo accrescera il rischio di incendio; si prega di contattarci
immediatamente in tali circostanze.

@ Utilizzabile solo a partire da 12 anni di eta. Tenere fuori dalla portata dei bambini.

& Non usare la penna in prossimita di acqua per evitare

il (2 Geessn cllEtiE A Rimuovere il filamento sciolto!

® Dopo aver rimosso il filamento dalla penna, tagliare ogni filamento parzialmente fuso prima | alimentare di nuovo.
Cio ridurra le possibilita che il filamento provochi intasamenti.

® Non estrarre il filamento dal beccuccio forzatamente per evitare di danneggiare la penna. Consultare il passo 6
per rimuovere il filamento.

@ La penna dovrebbe essere usata solo con filamento a temperatura di riscaldamento sbagliato, e/o uso di filamenti
non approvati o altro materiale puo risultare in danni alla penna o lesioni alla vostra persona, e invalida la garanzia.
Lesioni all’'utente possono includere, ma non essere limitati a danni derivanti da inalazione di sostanze che non
sono adatte ad essere riscaldate; o bruciature da materiale infiammabile usato nella penna.

A Risoluzione dei Problemi

Ostruzione del beccuccio e il filamento non riesce ad uscire?

e Selezionare il commando PLA/ABS @ su “ABS”;
Quando I'indicatore luminoso o diventa blu, inserire lo strumento di pulizia del
beccuccio nel beccuccio ripetutamente per rimuovere I'ostruzione;
Ri —caricare il filamento selezionando 90 o per verificare se il filamento pud
scorrere senza intoppi né interruzioni;

Q Se il flusso del filamento non & ancora ok, eseguire ripetutamente le fasi @ e e o
contattare il servizio di assistenza clienti

3D-PEN Bedieneranleitung

-Aufbauabbildung

Dusenreinigungswerkzeug

o Anzeigeleuchte

o Steuerung der Extrusionsgeschwindigkeit (SCHNELL)

Technische Daten

e Steuerung der Extrusionsgeschwindigkeit (LANGSAM)

e Diise e Plastikbeladung e Stromkabel

0 PLA/ABS Steuerung

Drucktechnologie FDM Verfahren Produktabmessungen 23X 20 X 170mm
Filament PLA/ABS Produktgewicht 70 Gr
Filament Durchmesser 1.75mm m
Diisendurchmesser 0.7mm
Heiztemperatur PLA/200°C. ABS/230°C EEtEbs Snelatly 0740C
Eingabespannung 5V
Strom ow

Benutzung lhres CoLiDo 3D PEN
m Verbindung mit dem Stromadapter

Verbinden Sie den Stromadapter am Oberteil des CoLiDo 3D Pens 7 und stecken Sie ihn ins Stromnetz ein.
Die Anzeigeleuchte o ist weiB.

Schalten Sie ein und wahlen Sie PLA oder ABS

Wihlen Sie die PLA/ABS Steuerung @ zur korrekten Heiztemperatur fir das Filament, welches Sie benutzen
werden. Wahlen Sie ABS fiir ABS Filament, oder PLA fiir PLA Filament.

W Aufheizen

Der Pen bedarf etwa 1 Minute, um aufzuheizen. Wahrend dieser Zeit leuchtet die Anzeigeleuchte o ROT und der
Pen kann nicht benutzt werden. Wenn die korrekte Schmelztemperatur erreicht ist und der Pen arbeitsbereit ist,
wechselt die Anzeigeleuchte auf BLAU (ABS) oder GRUN (PLA)

m Filament aufladen

Laden Sie das Filament in die Plastikaufladung e , am Oberteil des Pens, fiittern Sie es in das Rohr hinein, bis Sie
fiihlen, wie der Pen es festhalt.

Wahl der Geschwindigkeit und Extrusion

Wiéhlen Sie die Extrusionsgeschwindigkeit, indem Sie auf die Taste LANGSAM 9 oder o SCHNELL driicken.
Um die Extrusion zu beenden, driicken Sie wieder die Taste e oder Q .

Falls das Filament aufgebraucht ist, futtern Sie neues Filament ein, um weiterzuarbeiten.

HINWEIS: Nach einer Arbeitsunterbrechung von 1 Minute zieht sich die Diise automatisch zuriick. Zur weiteren
Benutzung missen Sie die LANGSAM oder SCHNELL Taste driicken. Nach einer Unterbrechung von 5 Minuten,
miissen Sie zur weiteren Benutzung ab Schritt 2 neustarten.

m Entladen/Wechseln des Filaments

o Stellen Sie sicher, dass der Pen noch auf der richtigen Heiztemperatureingeschaltet ist, welche dem benutzten
Filament entspricht.
Driicken Sie gleichzeitig BEIDE, die LANGSAM e und die SCHNELL o Geschwindigkeitstaste. Der Filamentfaden
wird aus dem Oberteil des Pens riickwérts austreten.Quando o filamento acabar de sair, voce pode puxa lo por
cuidadosamente.
Wenn das Filament nicht weiter austritt, ziehen Sie es sanft heraus.

HINWEIS: Wenn Sie PLA nach dem Entladen von ABS aufladen, wéhlen Sie zuerst die ABS Heiztemperatur. Nachdem
die Anzeigeleuchte in Blau leuchtet, laden Sie PLA ein, um das restliche ABS im Pen-Inneren auszustoRen. Danach
wihlen Sie die PLA Heiztemperatur, um das PLA weiter aufzuladen.

Nliiiy/ Ausschalten

Trennen Sie den Stromadapter vom Pen.
Bevor Sie ausschalten, stellen Sie sicher, dass es keine Fadenreste im Pen gibt, um zu vermeiden, dass sich die Diise verstopft.

/AN VERBRENNUNGSGEFAHR!

@ Die Diise kann wahrend der Benutzung sehr heiR werden. Beriihren Sie die Diise oder geschmolzenes Plastik

nicht, oder Sie kénnen sich schwer verbrennen!
® Geben Sie acht, dass die Duse nicht in die Nahe oder in Kontakt mit brennbarem Material kommt.
Informieren Sie Personen in der Umgebung, dass der Pen heiR ist und nicht beriihrt werden darf.
Die Duse muss nach dem Gebrauch und vor der Aufbewahrung komplett abgekiihlt sein. Die heie Diise kann bei
direktem Kontakt lackierte Oberflachen, Plastik und Textilien beschadigen.
Das Werkzeug zum Sdubern der Diise kann wéihrend der Benutzung extrem hei werden, Sie miissen
Schutzhandschuhe tragen. Beriihren Sie es nicht nach dem Sdubern des Pens, sonst kdnnen Sie sich schwer
verbrennen!
Falls der Pen schwarzen oder braunen Rauch ausgibt, beenden Sie die Benutzung sofort, trennen Sie den Pen
vom Strom, lassen Sie ihn abkiihlen und bewahren Sie ihn sicher auf. Ein Nichtbefolgen erhoht die Brandgefahr,
wenden Sie sich in diesem Fall sofort an uns.
® Darf nur von Personen ab 12 Jahren benutzt werden. Halten Sie ihn von Kindern fern.

Benutzen Sie den Pen nicht in Wassernihe,
Vi l \ um einen tddlichen Elektroschock zu vermeiden!

A Schneiden Sie geschmolzenes Filament ab!

Nach dem Entfernen des Filaments aus dem Pen, schneiden Sie alles teilweise geschmolzene Filament ab, bevor
Sie erneut aufladen. Dies vermeidet Verstopfungsprobleme.

Ziehen Sie das Filament nicht gewaltsam aus der Duse, um eine Beschadigung des Pens zu vermeiden. Zur
Entfernung des Filaments lesen Sie Schritt 6.

@ Der Pen sollte nur von uns genehmigtes Filament benutzt werden. MiBbrauch des Pens, das Einstellen des Pens
auf die falsche Temperatur und/oder die Benutzung von nicht genehmigtem Filament oder anderen Materialien
kann zu Schaden am Pen oder zu Verletzungen fiihren und unsere Garantie erléschen lassen. Verletzungen des
Benutzers kénnen Schiaden einschlieRen, aber sich nicht auf diese beschrénken, die durch Einatmen von
Substanzen, die nicht zur Erhitzung geeignet sind, oder durch Verbrennungen mit brennbarem Material welches
im Pen benutzt wird, entstehen.

Zf} Problemldsung

Verstopfte Diise und das Filament kann nicht flieRen? =
e Stellen Sie die PLA/ABS Steuerung e auf ,,ABS“;
Nachdem die Anzeigeleuchte 0 auf blau gewechselt hat, stecken Sie das
Diisensduberungswerkzeug mehrmals in die Diise, um die Verstopfung zu sdubern;
e Laden Sie das Filament neu auf, e odero, um zu priifen, ob das Filament leicht
und konstant ausflieRt;

Falls der FilamentfluR noch nicht ok ist, wiederholen Sie bitte e und e mehrmals oder wenden
Sie sich an den Kundendienst.

Manual do usuario 3D PEN
-Ilustragﬁo da Estrutura

Ferramenta de Limpeza do Bocal

e Controle de Velocidade de Expulsdo (LENTO)

o Luz Indicadora

e Controle de Velocidade de Expulsio (RAPIDO) e Bocal @ Carregador de Plastico o Cabo de Alimentagdo

Especificagdes

Tecnologia de Impressdo

e Controle PLA/ABS

Dimensdes

Modelagem de Deposigdo Fundida Dimensdes do Produto 23X 20X 170mm

Filamento PLA/ABS Peso do Produto 70g
Didmetro do Filamento 1.75mm m
Diametro do Bocal 0.7mm

Temperatura de Aquecimento PLA/200°C. ABS/230°C Temperatura de Operagdo 0~40°C
Voltagem de Entrada 5V

Potencia ow

Utilizando o seu ColLiDo 3D PEN
Ligar ao Adaptador de Energia

Ligue o adaptador de energia na parte superior do CoLiDo 3D PEN 7 e ligue-o a uma fonte de alimentag&o.
A Luz indicadora o ficara branca.

@ Ligar e Selecionar PLA ou ABS

Selecione o Controlo PLA/ABS e para aquecer para a temperatura compativel com o filamento que for utilizar.
Selecione ABS para filamento ABS ou PLA para filamento PLA.

@ Aquecer

A pen demora aproximadamente 1 min para aquecer. Durante este periodo a Luz Indicadora o ficara VERMELHA
e o aparelho ndo pode ser utilizado. Assim que alcancar a temperatura de derreter e a pen estiver pronta, a Luz
Indicadora mudara para AZUL (ABS) ou VERDE (PLA).

Carregar o Filamento

Carregue o filamento para o carregador de plastico e na parte superior da pen, empurre o tubo para baixo até
sentir que estd preso.

m Selccionar a Velocidade e Extrusao

Seleccione a velocidade de extrusapressionando o botdo LENTO 9 ou Q RAPIDO.

Para parar de extrudar o plastico, pressione o botéoeou anvamente,

Se o filamento acabar, coloque outro para continuar a utilizar.

NOTA: Apds 1 minuto sem atividade, a pen e o bocal retraem-se automaticamente. Voce terd de pressionar o
botdo LENTO ou RAPIDO para continuar a utilizar. Apds 5 minutos sem atividade, voce tem de reiniciar a partir do
Passo 2 para continuar a utilizar.

Retirar/Alterar Filamento

0 Assegure-se que a pen ainda estd ligada na temperatura correta de acordo com o filamento que estiver utilizando.

@ Vantenha LENTO @ e RAPIDO
superior da pen.

pressionados ao mesmo tempo. O fio de filamento vai sair do da parte

Quando o filamento acabar de sair, voce pode puxa lo por cuidadosamente.

NOTA: Quando carregar PLA apos ter descarregado ABS, selecione a temperatura ABS primeiro. Assim que a luz
indicadora mudar para AZUL, carregue em PLA para empurrar o ABS restante para fora. Em seguida, seleccione a
temperatura PLA para continuar a carregar PLA.

m Desligar

Desligue o adaptador da pen.
Antes de desligar, certifique-se que ndo existe filamento restante na pen para evitar que o bocal entupa.

N
/A\ PERIGO DE QUEIMADURA!

® 0O Bocal pode ficar extremamente quente durante a utilizagdo. Ndo toque no bocal nem no plastico derretido,
ou podera ficar seriamente queimado!

N&o deixe que o bocal se aproxime ou entre em contacto com materiais inflamaveis.

Informe as pessoas proximas das areas que a pen esta quente e ndo deve ser tocada.

Deixe o bocal esfriar completamente, depois de utilizar e antes de guardar. O bocal quente pode danificar as
superficies pintadas, plasticos e tecidos se deixado em contacto directo.

A Ferramenta de Limpeza do Bocal pode ficar extremamente quente durante a utilizagdo; utilize luvas de

Se a pen emitir fumo preto ou castanho, pare de utilize de imediato, desligue da tomada, deixe esfriar e
armazene de forma segura.

0 descomprimentoincumprimento podera aumentar o risco de incéndio. Contate-nos imediatamente nestas
circunstancias.

® S0 deve ser utilizado por pessoas com idades superiores a 12 anos. Mantenha longe do alcance das criangas.

N3o utilize a pen perto da agua para evitar morte

devido a chogue eléctrico! & Corte o filamento derretido!

® Depois de remover o filamento da pen, corte qualquer filamento parcialmente derretido antes de voltar a colocar.
Isto vai reduzir problemas de entupimento.

N&o puxe o filamento do bocal para evitar danos a pen. Consulte o passo 6 sobre como remover o filamento.

A pen s6 deve ser utilizada com filamento aprovado por nés. A utilizagdo incorrecta da pen, utilizacao com
temperatura incorrecta e/ou utilizagdo de filamentos ndo aprovados ou outros materiais podem resultar em
danos a pen ou ferimentos em voce e cancelar a garantia. Ferimentos no usuario incluem, mas ndo se limitam

a ferimentos por inalagdo de substancias que n&o sdo adequadas para aquecimento ou queimaduras de materiais
inflamaveis utilizados com o produto.

A Resolugdo de problemas

Bocal entupido e filamento nao consegue fluir? //77

o Defina o Controle PLA/ABS e para "ABS";
Assim que a luz indicadora o mudar para azul, insira a Ferramenta de Limpeza no v
bocal para limpar repetidamente;
Volte a carregar o filamento seleccionandoe ou o e verifique se flui correta e
continuamente;

Q Se o fluxo do filamento continuar com problemas, repita e e e ou contate o apoio ao cliente.

Dtugopis 3D - instrukcja obstugi
-Opis ilustracji

Narzedzie czyszczace dysze

9 Przycisk predkosci drukowania (WOLNO)

@ pioca

e Przycisk predkosci drukowania (SZYBKO) 6 Dysza @ Zasobnik na tworzywo drukujace o Kabel zasilajacy

Specyikacia

Technologia wydruku Wymiary produktu

@ Przycisk PLA/ABS

Osadzanie topionego materiatu (FDM) 23 X 20 X 1770mm

Filament (tworzywo drukujace) PLA/ABS Waga produktu 709
Srednica filamentu 1.75mm

eat Elektryka
Srednica dyszy 0.7mm

Temperatura grzania PLA/200°C. ABS/230°C Temperatura dziatania  0~40°C
Napiecie wejsciowe 5V
Moc now

Uzytkowanie dlugopisu 3D CoLiDo
m Podtacz do zasilacza

Podtacz zasilacz na g 6 rze dtugopisu 3D CoLiDo nastepnie do pradu.
Dioda 0 powinna swieci¢ sie na biato.

Y wiacz i wybierz PLA lub ABS
Ustaw za pomoca przycisku 9 PLA/ABS prawidfowa temperature w zaleznosci od uzywanego filamentu.
Wybierz ABS dla filamentu ABS lub PLA dla filamentu PLA.

m Nagrzewanie

Czas nagrzewania diugopisu wynosi ponizej minuty. W tym czasie dioda @) bedzie koloru czerwonego,
a dhugopis nie moze byé uzywany. Kiedy prawidtowa temperatura topnienia zostanie osiagnigta, a
dtugopis bedzie zdatny do uzycia, dioda zaswieci sie na kolor niebieski (ABS) lub zielony (PLA).

m tadowanie filamentu

Zataduj filament do plastikowego zasobnika na tworzywo drukujace @ na g ¢ rze dtugopisu, uzupetniaj
do czasu, kiedy poczujesz ze diugopis jest peten.

m Ustaw predkos¢ wyciskania filamentu

Ustaw predkos¢ wyciskania za pomoca przycisku WOLNO 9 lub 9 SZYBKO. Aby zatrzymac wyciskanie
plastiku ponownie wcisnij przycisk e lub o

W przypadku gdy filament sie sko i czy, uzupetnij wktad aby kontynuowac uzywanie dtugopisu.

WAZNE: po minucie bezczynnosci diugopisu, dysza drukujaca automatycznie sie cofnie. Aby wznowié
dziatanie, wciénij przycisk WOLNO lub SZYBKO. Po 5 minutach braku aktywnosci, konieczne jest
powtérzenie dziatania od kroku 2.

m Wyjmowanie/zmiana filamentu

Upewnij sie, ze dtugopis jest wigczony i ustawiona jest prawidtowa temperatura w zaleznosci od
rodzaju uzywanego plastiku.
Wecisnij JEDNOCZESNIE przycisk predkosci WOLNO@oraz SZYBKO @ . Pasmo plastiku wycofa sie
z pojemnika na g ¢ rze diugopisu.
O Kiedy plastik przestanie sie wycofywac z dtugopisu, mozna go delikatnie wyciagnac.
WAZNE: Jesli po wyjeciu filamentu ABS, umieszczony zostaje materiat drukujacy PLA, poczatkowo nalezy
ustawi¢ temperature grzania odpowiednig dla filamentu ABS. Kiedy dioda zaswieci sig na kolor niebieski,
nalezy zatadowac filament PLA aby wypchna¢ pozostaty filament ABS z dtugopisu. Nastgpnie, nalezy
ustawi¢ temperature grzania odpowiednig dla filamentu PLA, aby kontynuowac tadowanie filamentu.

m Wytaczanie

Odtacz zasilacz od dtugopisu. Aby zapobiec zatorom, przed wytaczeniem nalezy upewnic sie, ze zadne
fragmenty plastiku nie pozostaty w dtugopisie

/\ OSTRZEZENIE!

/A RYZYKO OPARZENIA!

e Podczas pracy, dysza osiaga bardzo wysokie temperatury. Dotykanie dyszy lub stopionego plastiku
grozi powaznymi oparzeniami!

o Trzymac¢ dysze z dala od materiat 6 w tatwopalnych.

e Poinformuj osoby w otoczeniu, ze ditugopis jest goracy i nie powinien by¢ dotykany.

© Przed schowaniem dtugopisu, sprawdz czy dysza catkowicie wystygta. Bezposredni kontakt goracej
dyszy z pomalowang powierzchnia, plastikiem i odzieza moze grozi¢ uszkodzeniem tych materiat 6 w.

® Narzedzie do czyszczenia dyszy, podczas uzytkowania bardzo sie nagrzewa, dlatego tez nalezy
korzysta¢ z niego uzywajac rekawic ochronnych. Dotykanie zaraz po czyszczeniu diugopisu moze grozi¢
powaznymi oparzeniami!

® Jesli z dtugopisu wydobywa sie czarny lub bragzowy dym, nalezy natychmiast zaprzestac jego uzywania,
odfaczy¢ od zasilania, pozostawi¢ do wystygniecia, a nastepnie odtozy¢ w bezpieczne miejsce. Niepodjecie
tych krok 6 w moze zwiekszy¢ ryzyko pozaru. W takim przypadku prosimy o natychmiastowy kontakt.

o Korzystac z urzadzenia moga wytacznie osoby powyzej 12 roku zycia. Trzymac z dala od dzieci.

zvdffgl;:);ir;t(r\}\lle;fbﬁ;\:az'zrec‘)n&ljaem\?gj;? o 2 LEZpEEE f } Nalezy przycia¢ stopiony filament!

@ Po usunieciu plastiku z diugopisu, nalezy odcia¢ czesciowo stopiony filament przed ponownym
zatadowaniem. Zapobiegnie to ewentualnym zatorom filamentu.

® Nie nalezy wyciaga¢ plastiku na site gdyz moze to uszkodzi¢ diugopis. Aby usuna¢ filament, nalezy
postepowac zgodnie z krokiem 6.

© Dtugopis powinien by¢ uzywany tylko wraz z wktadem zaakceptowanym przez nasza firme. Niewtasciwe
uzytkowanie dtugopisu, ustawienie ztej temperatury i/lub uzycie niezatwierdzonych filament 6 w lub innych
materiat 6 w, moze skutkowac¢ uszkodzeniem dtugopisu lub obrazeniami ciata i uniewazni gwarancje. Ewentualne
obrazenia uzytkownika obejmuja m.in. szkode wyrzadzona przez wdychanie substancii, kt 6 rych nie powinno
sie nagrzewac lub oparzeniami spowodowanymi palnymi materiatami wykorzystanymi w dtugopisie.

A Rozwiazywanie problem 6 w

Zatkana dysza uniemozliwia przeptyw filamentu?

Q Ustaw za pomoca przycisku PLA/ABS @ na “ABS” ;
Kiedy dioda 0 zaswieci sie na niebiesko, nalezy uzy¢ narzedzia do
czyszczenia dyszy az do usuniecia zatoru;
Uzupetnij filament wybierajac @ lub G aby sprawdzi¢ czy filament
wychodzi ptynnie i bez zakt6 ce ri ;

@ Jesli przeptyw filamentu nie jest prawidtowy, ponownie wykonaj krok @ i @ az do usuniecia zatoru lub
skontaktuj sie z obstuga serwisowa.
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