
Entwickelt mit Tumaker-Technologie, um mehrere Lösungen anzubieten.

3D PELLETS DRUCKER



Derzeit ist der 3D-Druck auf die Materialien be-
schränkt, die im Filament-Format vorliegen. Dies 
ist ein Handicap, wenn es um die Entwicklung und 
Verbreitung der Verwendung von 3D-Druckern 
geht. 

Deshalb haben wir beschlossen, an die Quelle zu 
gehen. Das Pellet ist die ursprüngliche Form 
des Kunststoffs. Das Format, aus dem alle Fila-
mente hergestellt werden. Dank eines neuen Ex-
trusionssystems, das von unseren Ingenieuren 
entwickelt wurde, können wir direkt mit dem Pel-
let drucken. Auf diese Weise eröffnen wir die gan-
ze Bandbreite der Druckmöglichkeiten.

Dank dieser einzigartigen Technologie sind wir in 
der Lage, neue Sektoren zu erreichen und neue 
Anwendungen des 3D-Drucks zu erschließen. 
Mit unserem 3D-Druck auf Pellets können wir die 
Barrieren durchbrechen und es ermöglichen, mit 
neuen Materialien oder mit zertifizierten und ho-
mologierten Materialien zu drucken.

Der 3D-Pelletdrucker ermöglicht uns eine 
schnellere Herstellung, höhere Produktivität 
und eine erhebliche Kostenreduzierung.

Mit dem 3D-Drucker TUMAKER Pellets bie-
tet Ihnen die IT3D Gruppe den differenziertes-
ten 3D-Drucker auf dem Markt. Ein Gerät, das 
den 3D-Druck in eine andere Dimension bringt. 
Eine exklusive und einzigartige Maschine. Sie 
erreicht das höchste Druckvolumen (bis zu 
480x440x500 mm) ohne die Begrenzung der Ma-
terialien durch die Filamente. Und dies alles mit 
den Eigenschaften, die der Marke Tumaker eigen 
sind: Sicherheit, Widerstandsfähigkeit und Effi-
zienz.

Ein 3D-Drucker, dem der beeindruckende Ver-
kaufserfolg der NX Pro Pellets (285x170x200 mm) 
vorausgegangen ist. Ein Erfolg, der den Sprung von 
dieser Technologie zur renommierten von TUMA-
KER ermöglicht hat. Ein von unseren Kunden viel-
fach geforderter Sprung.

Filament oder Pellets?



Nur beim 3D-Druck mit Pellets 
können Sie mit all den Materia-
lien arbeiten, die nicht in Form 
eines Filament vorliegen. 

Oft ist die von uns benötigte Ma-
terialmenge minimal. Aus die-
sem Grund werden viele Materia-
lien, die in der Industrie in kleinen 
Mengen verwendet werden, we-
gen der hohen Kosten, die dies 
mit sich bringen würde, nicht fila-
mentiert. Dank des 3D-Druckers 
mit Pellet können wir jedoch mit 
diesen, in geringer Menge produ-
zierten, Materialien arbeiten. Ma-
terialien, die normalerweise die 
einzigen sind, die für bestimm-
te Tätigkeitsbereiche zugelassen 
sind.

Endlich können Sie mit den für Ihren Se-
ktor zugelassenen Materialien drucken

Mit Pellets können Sie mit dem gewünschten 
Material arbeiten, Sie sind nicht mehr auf die 
Filamente angewiesen.



Vergessen Sie die Analyse der auf dem Markt vor-
handenen Filamente, um herauszufinden, welches 
Ihren üblichen Materialien am nächsten kommt. 
Mit dem TUMAKER Pro Pellets 3D-Drucker kön-
nen Sie Ihr eigenes Material verwenden. 

Dank ihm werden Sie mit den Pellets drucken kön-
nen, die Sie in Ihren Produktionsprozessen der 
Einspritzung verwenden. Wenn Sie einem Sek-
tor angehören, der zertifizierte und genehmig-

Der 3D-Pelletdrucker ist der höchste Exponent 
der Druckprozessautomatisierung. Auf dem Markt 
gibt es Spulen in verschiedenen Größen (bis zu 8 
kg), aber egal wie groß die Rolle ist, wir müssen im-
mer einen technischen Stopp einlegen, um sie zu 
wechseln.

Beim 3D-Pelletdruck vergessen wir diesen Pro-
zess. 

Das Pellet wird kontinuierlich und automa-
tisch unserem 3D-Drucker zugeführt. 

Ein Gerät, das wirklich in unseren Produktionspro-
zess integriert ist.

Erhöht die Produktivität durch Vermeidung 
des mühsamen und teuren Rollenwechsels

Der einzige echte Multi-Material-Drucker auf 
dem Markt

te Materialien benötigt, ist dies Ihr 3D-Drucker. 
Der einzige, mit dem Sie in Ihrem Unternehmen 
mit zertifiziertem Material arbeiten können. Druck 
mit zertifizierten Materialien für die Lebensmittel-
industrie, Eisenbahn, Automobil, Medizin, Sicher-
heit ….

Erforscht, erstellt und entwickelt neue Materialien, 
die Sie für den direkten 3D-Druck auf dem TUMA-
KER Pellets 3D-Drucker verwenden können.



Die Materialien verlieren oder verändern während 
des Filamentierens einen Teil ihrer Eigenschaften. 
Dank der Tatsache, dass wir mit unserem 3D-Pel-
letdrucker direkt mit dem Originalmaterial arbei-
ten, bleiben alle Eigenschaften unserer Materiali-
en unverändert. 

Nur mit dem Tumaker 3D-Pelletdrucker erhal-
ten Sie die beste Qualität, das beste Finish und die 
maximale Leistung aus Ihren Teilen.

Der TUMAKER Pellets 3D-Drucker ist von Grund 
auf für den professionellen Einsatz konzipiert. 
Eine Einheit, die einen kundenspezifisch entwi-
ckelten Kopf mit einem doppelten integrierten 
Temperatursensor enthält und bis zu 350°C er-
reichen kann. Eine geniale Lösung, die es Ihnen 
ermöglicht, mit fortschrittlichen technischen Ma-
terialien sicher zu drucken. Ein Kopf, der den ul-
traschnellen Düsenwechsel des gesamten Tu-
maker-Sortiments beinhaltet, mit zugelassenen 
Düsendicken von 0,4 – 0,6 – 0,8 mm zur Auswahl 
der von Ihnen bevorzugten Oberfläche und Stär-
ke. Darüber hinaus werden wir demnächst Düsen 
von 2-3-5 mm fertigen, um den 3D-Druck auf die 
nächste Stufe zu heben und hochfeste Indust-
rieteile herzustellen, die die Druckzeiten expo-
nentiell verkürzen.

Brechen Sie die Barrieren und verwenden Sie 
die folgenden Materialien mit unserem Drucker

Innovation und Zuverlässigkeit
Im TUMAKER Pellets 3D-Drucker wurde eine neue Platine mit einem leistungsstarken 32-Bit-Prozessor 
implementiert, der die Druckqualität maximiert und die Leistung optimiert. Und das alles mit den profes-
sionellen Lösungen der gesamten Tumaker Produktpalette: echte Integration in Ihr Firmennetzwerk, Ver-
wendung der professionellen Simplify 3D-Software und modernster Industriemechanik.



Welche Materialien können heute verwen-
det werden?

Biokompatible Polymere

Polymilchsäure (PLA), 
Polycapralacton (PCL) und 
PETG haben bemerkenswerte 
physikalisch-chemische 
Eigenschaften wie Erneuerbarkeit 
und Bioabbaubarkeit und sind 
von der US Food and Drug 
Administration (FDA) für den 
klinischen Einsatz zugelassen.

PETG

PCL

PLA

PLA 850

PLA 870

Basische Polymere

ABS

ASA

LDPE

Nylon

PC

PP

PVA

PVC

SAN

Keramische und 
metallische Polymere

Metall-Keramik-Pellets bestehen 
aus Metall- oder Keramikpulver 
und einem Bindemittel.

Al2O3 + Binder

Inox 316L

Funktionalisierte Polymere

ABS Fireproof (FP)

PA6 + 30% GF

PA6 + 60% Mo

PA6 + CF

PLA + Ag NPs

PLA + Biofast

PLA + WOOD

PC + 20% CF

PC + PBT

PP + 30% CF



Technische Polymere

PA6 (Nylon)

PC/ASA

PC/PBT

PEI

Thermoplastische 
Elastomere

Thermoplastische Elastomere (TPE) 
sind eine Klasse von Materialien, 
die die dynamischen Eigenschaften 
von thermoplastischen Polymeren 
mit der Flexibilität von Elastomeren 
kombinieren.

PEKK 

SEBS Sh18A

SEBS Sh25A

SEBS Sh25A +50% CB

SEBS Sh50A

SEBS Sh50A + 50% CB

SEBS Sh70A

SEBS Sh70A +50% CB

TPU sh72A

TPU Sh83A

TPU Sh98A



-Arbeitsumgebung: extrem leise Bewegungen 
dank der innovativen TMC2660-Treiber.

-Umfassende Konnektivität: WIFI, SD-Karte und 
5-Zoll-Vollfarb-Touchscreen.

-Zuverlässiger Druck: kontinuierliches halbauto-
matisches Kalibrierungssystem. Nach der Erstka-
librierung führt der Druckkopf eine Messung der 
Fertigungsbasis durch, und während des Druckens 
wird diese automatisch korrigiert, ohne dass ma-
nuelle Anpassungen erforderlich sind.

-Qualitätsdrucke: dank des kombinierten Ein-
satzes der Simplify3D-Software und der verschie-

Die Entscheidung für den Pellets Tumaker 3D-
Drucker ist einfach, da es sich um einen einzigar-
tigen Drucker auf dem Markt handelt. So etwas 
werden Sie nicht ein zweites Mal finden.

-Drucken Sie mit dem von Ihnen gewünschten 
Material: Sie können mit Materialien drucken, die 
Sie nicht auf Filamentrollen finden, mit Ihrem eige-
nen Material oder mit zertifizierten und zugelas-
senen Materialien, mit Arbeitstemperaturen bis zu 
350°C. 

-Effizienz: Mit dem 32-Bit-Prozessor gewährleis-
ten Sie Druckstabilität und erhöhen die Druckge-
schwindigkeit.

Warum einen 3D-Drucker wählen? Pellets?

denen Düsendurchmesser, mit denen gearbeitet 
werden kann.

-Steigern Sie Ihre Produktivität: mit dem be-
schleunigten Heizsystem seiner Druckbasis, der 
direkten Verwendung von Pellets ohne das Fila-
ment laden zu müssen und dem schnellen Wech-
sel der Düsen verlieren Sie keine Zeit bei früheren 
Vorbereitungen.

-Arbeitssicherheit: Sicherheitsschloss.

-Wählen Sie das Druckvolumen, das Ihren An-
forderungen am besten entspricht:
– 480x440x500 mm
– 480x440x350 mm
– 480x440x200 mm



Materials in pellet format
PLA, ABS, PETG, FLEX A93, WOOD, ABS + CF, PC, 
PA12 + FERRITE, PA12 + NEODYMIUM, Polypropyl-
ene (PP), PP + Mineral Filler, HDPE, PC 766M, PC + 
CF, PVC, TPU A52, TPU <A50, PA66, Catamold, Ul-
tem, Peek, Grilon BK-30, VALOX Resin 357X, PPC 
7712...

Energy
Energy Smart Management
Power Rating: 950W
Noise Level: 44 dB
(closed door, 40dB)

Resolution
Layer resolution: 10μm
Maximum Layer Height:

1,2 nozzle: 0,9mm
0,8 nozzle: 0.6mm
0,6 nozzle: 0,48mm
0,4 nozzle: 0,3mm

Software
Software Profesional Simplify3D

Nozzle
Nozzle Diameter: 0.4 – 0.6 – 0.8 – 1.2 mm
Nozzle temperature: 180ºC – 350ºC
Two temperature control points

Heated bed: 
45º – 150º
Build Plate Leveling: 
 -Manual
 -Semi-Automatic

Compatibility 
Display: 5” color touch screen
Control devices: PC, tablet, Smartphone.
Control mode: Web

Warranty
1 Year Limited Warranty

Tumaker NX Pro Pellets

Printer Weight
31 kg

Package Weight
33 kg 

Printer Size
550x440x460 mm

Package Size
605x501x500 mm

Printing Volume 
290x180x200 mm

Connectivity
Connected to the internet
Connectivity: USB, Wifi



BIGFoot Pro Pellets 200

Printer Size
860x720x510 mm

Printer Weight
68 kg

Package Weight
100 kg

Package Size
1006x940x735 mm

Printing Volume
500x470x200 mm

Software
Software profesional Simplify3D

Energy
Energy Smart Management
Power Rating: 950W
Noise Level: 44 dB
(Closed door, 40dB)

Resolution
Layer resolution: 10μm
Maximum Layer Height:

0,8 nozzle: 0.6mm
0,6 nozzle: 0,48mm
0,4 nozzle: 0,3mm

Materials in pellet format:
ABS, ABS Fireproof (FP), Al2O3 + Binder, ASA, 
Inox 316L, LDPE, Nylon, PA6 (Nylon), PA6 + 30% 
GF, PA6 + 60% Mo, PA6 + CF, PC, PC + 20% CF, PC 
+ PBT, PC + PBT, PC/ASA, PC/PBT, PCL, PEI, PE-
KK, PETG, PLA, PLA + Ag NPs, PLA + Biofast, PLA + 
WOOD, PLA 850, PLA 870, PP, PP + 30% CF...

Nozzle 
Nozzle Diameter: 0.4 - 0.6 - 0.8 - 2.0 -4.0 - 5.0 mm
Nozzle temperature: 45ºC – 300ºC
Two temperature control points

Warm bed
Heated Bed: 45º – 120ºC
Build Plate Leveling:
 -Semi-Automatica
 -Manual
Non operating Temperature: 5º-45ºC
Heatbed heat up time at 20º: 40ºC – 0’30” / 60ºC – 
1’00” / 80ºC – 1’45” / 100ºC – 3’00”

Compatibility 
Display: 5” color touch screen
Control devices: PC, tablet, Smartphone
Control mode: Web

Warranty
1 Year Limited Warranty

Connectivity
Connected to the internet
Connectivity: USB, Wifi
Optional: Ethernet

2,0 nozzle: 1,6mm
4,0 nozzle: 3,3mm
5,0 nozzle: 4,1mm



BIGFoot Pro Pellets 350

Package Weight
120 kg

Printer Weight
75 kg

Package Size
1006x940x885 mm

Printer Size
860x720x660 mm

Printing Volume
500x470x350 mm

Software
Software profesional Simplify3D

Energy
Energy Smart Management
Power Rating: 950W
Noise Level: 44 dB
(Closed door, 40dB)

Resolution
Layer resolution: 10μm
Maximum Layer Height:

0,8 nozzle: 0.6mm
0,6 nozzle: 0,48mm
0,4 nozzle: 0,3mm

Materials in pellet format:
ABS, ABS Fireproof (FP), Al2O3 + Binder, ASA, 
Inox 316L, LDPE, Nylon, PA6 (Nylon), PA6 + 30% 
GF, PA6 + 60% Mo, PA6 + CF, PC, PC + 20% CF, PC 
+ PBT, PC + PBT, PC/ASA, PC/PBT, PCL, PEI, PE-
KK, PETG, PLA, PLA + Ag NPs, PLA + Biofast, PLA + 
WOOD, PLA 850, PLA 870, PP, PP + 30% CF...

Nozzle 
Nozzle Diameter: 0.4 - 0.6 - 0.8 - 2.0 -4.0 - 5.0 mm
Nozzle temperature: 45ºC – 350ºC
Two temperature control points

Warm bed
Heated Bed: 45º – 150ºC
Build Plate Leveling:
 -Semi-Automatica
 -Manual
Non operating Temperature: 5º-45ºC
Heatbed heat up time at 20º: 40ºC – 0’30” / 60ºC – 
1’00” / 80ºC – 1’45” / 100ºC – 3’00”

Compatibility 
Display: 5” color touch screen
Control devices: PC, tablet, Smartphone
Control mode: Web

Warranty
1 Year Limited Warranty

Connectivity
Connected to the internet
Connectivity: USB, Wifi
Optional: Ethernet

2,0 nozzle: 1,6mm
4,0 nozzle: 3,3mm
5,0 nozzle: 4,1mm



Package Weight
140 kg

Printer Weight
82 kg

Package Size
1006x940x1035 mm

Printer Size
860x720x810 mm

Printing Volume
500x470x500 mm

BIGFoot  Pro Pellets 500

Software
Software profesional Simplify3D

Energy
Energy Smart Management
Power Rating: 950W
Noise Level: 44 dB
(Closed door, 40dB)

Materials in pellet format:
ABS, ABS Fireproof (FP), Al2O3 + Binder, ASA, 
Inox 316L, LDPE, Nylon, PA6 (Nylon), PA6 + 30% 
GF, PA6 + 60% Mo, PA6 + CF, PC, PC + 20% CF, PC 
+ PBT, PC + PBT, PC/ASA, PC/PBT, PCL, PEI, PE-
KK, PETG, PLA, PLA + Ag NPs, PLA + Biofast, PLA + 
WOOD, PLA 850, PLA 870, PP, PP + 30% CF...

Nozzle 
Nozzle Diameter: 0.4 - 0.6 - 0.8 - 2.0 -4.0 - 5.0 mm
Nozzle temperature: 45ºC – 350ºC
Two temperature control points

Warm bed
Heated Bed: 45º – 150ºC
Build Plate Leveling:
 -Semi-Automatica
 -Manual
Non operating Temperature: 5º-45ºC
Heatbed heat up time at 20º: 40ºC – 0’30” / 60ºC – 
1’00” / 80ºC – 1’45” / 100ºC – 3’00”

Compatibility 
Display: 5” color touch screen
Control devices: PC, tablet,
Smartphone
Control mode: Web

Warranty
1 Year Limited Warranty

Connectivity
Connected to the internet
Connectivity: USB, Wifi
Optional: Ethernet

Resolution
Layer resolution: 10μm
Maximum Layer Height:

0,8 nozzle: 0.6mm
0,6 nozzle: 0,48mm
0,4 nozzle: 0,3mm

2,0 nozzle: 1,6mm
4,0 nozzle: 3,3mm
5,0 nozzle: 4,1mm



Calle Sierra Calderona, 1
Pto. Sagunto (Valencia) España

(+34) 961 188 330
info@it3d.com


